專業射出人員養成課程大綱
	系列
	課程名稱
	時數
	課程大綱
	天數

	系列一
	各式射出成型機介紹與機台保養及異常處理
	12hr
	(1)油壓、油電、全電機結構介紹

(2)油壓、油電、全電機優缺點比較

(3)曲手式、直壓式、二板式射出機優缺點比較

(4)如何量測閉模力

(5)大柱平均拉伸與大柱斷裂關聯性
(6)車壁平行度對模具壽命的影響
(7)射出螺桿製作流程介紹

(8)射出螺桿長徑比、壓縮比、排氣設計介紹

(9)射出螺桿逆流環設計與成品穩定度的因果關係

(10)正確尋找保壓切換點的方法
(11)螺桿轉速與背壓對塑料密度的影響性
(12)噴嘴溫度控制與冷料的關聯性
(13)油壓系統介紹

(14)多迴路設計降低循環週期時間

(15)油壓動作計算式說明

(16)射出成型機檢驗及技術提升驗證項目

(17)塑化率與陰陽色的關聯性
(18)車壁變形量與毛邊的關聯性

(19)變頻器、可變量泵浦、高低壓泵浦、伺服馬達

    節能省電率比較

(20)油壓方向閥簡易維修

(21)料管組保養、更換、安裝方法

(22)機台異常快速處理方法
	2

	系列二
	射出材料選擇與加工技術介紹
	塑膠材料特性及應用
	6hr
	(1)塑膠材料加工特性
(2)塑膠材料之簡介
(3)塑膠材料之分類
(4)塑膠材料之選用
(5)影響高分子性質的因素
(6)塑膠材料之辨識
(7)熱塑性塑料之特性及用途
(8)熱固性塑料之特性及用途
(9)高分子流變學
(10)分子鏈配向性
(11)黏度(Viscosity)

(12)溫度效應
(13)剪切率
(14)高分子流體的特殊流動現象
	1

	
	
	射出成型加工技術
	6hr
	(1)射出充填加工條件與問題解析

    (短射、流痕、結合線)

(2)射出成型保壓階段加工條件與問題解析

   (保壓壓力切換點、內應力、縮水)

(3)射出成型冷卻階段加工條件與問題解析

   (冷卻水路安排與設計、翹曲變形)

(4)射出成形加工參數分析及設定的要領
	1


	系列三
	模流分析與模具設計應用實務
	模流分析案例實務
	3hr
	(1)塑膠射出產品分析重點

(2)充填分析-流動波前及壓力

(3)保壓分析-澆口是否封口與體積收縮率

(4)冷卻分析-冷卻溫度分布、冷卻時間與週期時間

(5)翹曲分析​-變形趨勢與方向

(6)雙色產品模流分析

(7)業界模流分析案例分享
	0.5

	
	
	模具設計與應用實務
	9hr
	(1)模具的種類與模座之選用

(2)塑膠射出模具結構介紹

(3)塑膠射出模具鋼料選用注意事項

(4)分模面設計之重點 

(5)澆注系統設計 
(6)流道與澆口設計對成形品影響性分析

(7)流動長度比(L/T Ratio)的應用
(8)冷卻迴路設計及其影響

(9)塑製品加工內應力的產生與降低對策

(10)排氣系統設計
(11)脫模機構設計

(12)熱澆道的運用與介紹

(13)特殊射出加工方法之特殊模具設計
(14)模具保養方法
	1.5

	系列四
	射出成型不良原因分析與改善
	12HR
	(0)管理的不良及有效對策

(1)不良品發生原因的基本原理
(2)如何判斷不良品的成型原因

(3)試製不良與量產不良區分
(4)射出成形的不良原因與對策分析：

a.短射

b.毛邊

c.過飽和

d.凹陷

e.真空泡

f.熔接線

g.流痕

h.噴射紋

i.冷料痕

j.水氣

k.空氣條紋(銀絲)

l.色紋

m.波紋(唱片溝紋)

n.黑紋

o.發赤

p.脆化

q.燒焦

r.黑點
	2

	系列五
	特殊射出加工方法介紹及應用
	12HR
	(1)射出加工原理
(2)快速射出成型
(3)IMD及IML製程說明
(4)射出壓縮成型
(5)超臨界發泡射出加工介紹

(6)熱固性塑膠(BMC)射出成型技術

(7)氣輔射出成型技術

(8)整廠遠端監控系統介紹

(9)整廠中央供料系統
(10)PET整廠輸出

(11)金屬射出(PIM)
(12)可分解性塑膠射出(PLA)
(13)微量射出成型

(14)急冷急熱射出成型
	2

	系列六
	多色(料)射出加工技術
	12HR
	(1) 單色基礎
(2) 多色射出成型加工原理
(3) 雙色模流分析
(4) 雙色產品設計
(5) 雙色成型品介紹
(6) 雙色成型材質相容性介紹
(7) 轉盤雙色機
(8) 轉軸雙色機
(9) 上下移動雙色機
(10) 左右移動雙色機
(11) 底座旋轉雙色機
(12) 轉盤雙色模
(13) 轉軸雙色
(14) 底座旋轉雙色模
(15) 三明治共射出
(16) 間歇射出
(17) 三色、四色成型介紹
	2


射出成型不良原因分析與對策
課程效益：
在面對產品品質提升及降低製造成本的種種需求下,射出加工技術之進步與提升乃當務之急,藉由不良品與各項要因之關聯性分析,找到徹底的解決對策,降低總體成本,提升國際競爭力

參加對象/射出成型加工技術人員、模具設計與加工技術人員、製程與產品開發技術人員
講師簡介/ 劉洋貴 老師  
經歷：曾擔任菱陽公司、三盟公司射出成型課課長、堤維西公司射出成型/電鍍/硬化課課長、高專、堤維西廣州廠/伊朗廠射出成型技術移轉負責人，並由公司指派至日本東京Toshiba、德國巴頓及GIEBELER、奧地利AT＆S模具公司研習射出成型及模具技術，並曾擔任富強鑫射出機集團研發中心經理等要職，擁有28年射出成型經驗，目前於模具廠擔任技術顧問。除於國內大專院校擔任兼任講師，曾受邀至香港、上海、哥斯大黎加等地授課，授課經驗相當豐富。

專長：塑膠射出成型技術、多色射出成型模具、射出成型機技術及設計、機械系統設計

課程內容：  

   １.不良品發生原因的基本原理

2.如何判斷不良品的成型原因：料溫、鬆退、背壓、螺桿轉速、v/p切換點、模溫、射壓、射速

3.試製不良與量產不良區分:

試製不良: 違背產品設計原則、射出機選用不當、模具設計不良、材料使用不當、量產不良:中央供料、冷卻水路、水垢、次料比例、環境溫濕度、電壓起伏……等等

4.射出成形的不良原因與對策分析：短射、毛邊、過飽和、凹陷、真空泡、熔接線、流痕、噴射紋、冷料痕、水氣、空氣條紋(銀絲)、色紋、波紋(唱片溝紋)、黑紋、發赤、燒焦、黑點、翹曲變形……等等現象與模具、塑料、射出機、成形條件、周邊設備因素之關聯性及對策分析

專業射出人員養成班系列
                   塑膠 模 具 結 構 設 計 
課程效益：本課程除了介紹標準模具外,也將介紹新型特殊模具的特色製程與產品應用，使學員能清楚瞭解熱塑性及熱固性(BMC)、雙色、IML、快速射出、氣輔、PET整廠輸出等模具及周邊系統技術進步的趨勢與產品應用的方向，將新觀念與新技術結合到現有的生產型態上，增進自己的技術知識與企業的創新能力，在全球化的浪潮下，提昇個人與公司的競爭力。
參加對象/ 射出成型加工技術人員、模具設計與加工技術人員、製程與產品開發技術人員
講師簡介/ 劉洋貴 老師  
經歷：曾擔任菱陽公司、三盟公司射出成型課課長、堤維西公司射出成型/電鍍/硬化課課長、高專、堤維西廣州廠/伊朗廠射出成型技術移轉負責人，並由公司指派至日本東京Toshiba、德國巴頓及GIEBELER、奧地利AT＆S模具公司研習射出成型及模具技術，並曾擔任富強鑫射出機集團研發中心經理等要職，擁有28年射出成型經驗，目前於模具廠擔任技術顧問。除於國內大專院校擔任兼任講師，曾受邀至香港、上海、哥斯大黎加等地授課，授課經驗相當豐富。

專長：塑膠射出成型技術、多色射出成型模具、射出成型機技術及設計、機械系統設計

課程內容：  

1.模具的種類                2.塑膠射出模具結構介紹
3.塑膠   3.塑膠射出模具鋼料選用      4.分模面設計
5.澆注   5.澆注系統設計              6.流道與澆口設計對成形品影響性分析
7.冷卻   7.冷卻迴路設計              8.排氣系統設計
9.脫模   9.脫模機構設計             10.熱澆道的運用與介紹

  11.業界模流分析實例介紹
專業射出人員養成班系列
               射出材料選擇與加工技術實務
課程效益：藉由塑膠材料物性表的介紹,讓射出工程師、產品設計人員、模具工程
          師在工作時對塑膠材料的物理特性、機械特性、熱特性、電氣特性有正

          確的認識,並運用在實際的工作上,降低因誤用而產生的成本.

          對射出成型加工各個階段更深入的探討,降低不良率,提升利潤
參加對象/ 射出成型加工技術人員、模具設計與加工技術人員、製程與產品開發技術人員
講師簡介/ 劉洋貴 老師  
經歷：曾擔任菱陽公司、三盟公司射出成型課課長、堤維西公司射出成型/電鍍/硬化課課長、高專、堤維西廣州廠/伊朗廠射出成型技術移轉負責人，並由公司指派至日本東京Toshiba、德國巴頓及GIEBELER、奧地利AT＆S模具公司研習射出成型及模具技術，並曾擔任富強鑫射出機集團研發中心經理等要職，擁有29年射出成型經驗，目前於模具廠擔任技術顧問。除於國內大專院校擔任兼任講師，曾受邀至香港、上海、哥斯大黎加等地授課，授課經驗相當豐富。

專長：塑膠射出成型技術、多色射出成型模具、射出成型機技術及設計、機械系統設計

課程內容：  
塑膠材料特性及應用: 

(1)塑膠材料基本原理介紹(2)泛用塑膠材料的應用(3)工程塑膠材料的應用

(4)高性能塑膠材料的應用

射出成型加工技術:

(1)射出充填加工條件(2)射出成型保壓階段(3)射出成型冷卻階段

(4)加工參數分析
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