堤維西交通工業股份有限公司     FAX: 3840508
TYC熱風回收(圖A-1)評估： 2005/3/13                                 吳永戊 先生
A_節省乾燥桶電能:
熱風回收器將90%熱風過濾後回收再使用.10%含水氣排出
· 節省乾燥桶電費比較: 50kg  *  15台   耗電 : 4.2kw/hr    15 * 4.2 = 63 kw/hr
100kg  *  7台   耗電 : 6.2kw/hr    7 * 6.25 = 43.75 kw/hr
200kg  * 1 7台   耗電 : 9.4kw/hr    17 * 9.4 = 159.8 kw/hr
總合電量 : 63 + 43.75 + 159.8 = 266.35 kw/hr
☆工作時間: 24小時 ☆每度電約2元 ☆月休4~5天(26工作日/月)

 沒有規劃用電量: 266.35 kw/hr * 12小時(24小時/2平均用電)*1000  = 3196200瓦特(每日)
                             (因電熱加熱時漸歇式加熱)
      換算成度電 : 3196200瓦特/ 1000 = 3196.2度電(每日)

        計算電費 : 3196.2度電* 2元 = 6392.4元(每日)
6392.4元(每日) * 26(日) = 166202.4元(每月)
                166202.4元(每月) * 12(月) = 1994428.8元(每年) = 約200萬元
JTC公司規劃使用熱風回收用電量: 266.35 kw/hr * 8小時(24小時/3平均用電)*1000  = 2130800瓦特(每日)
                                             (因熱風回收90%熱能)

      換算成度電 : 2130800瓦特/ 1000 = 2130.8度電(每日)

        計算電費 : 2130.8度電* 2元 = 4261.6元(每日)
4261.6元(每日) * 26(日) = 110801.6元(每月)

                110801.6元(每月) * 12(月) = 1329619.2元(每年) = 約133萬元
200萬元(沒有規劃用電費) -133萬元(JTC公司規劃用電費) = 67萬元

電費每年可節省67萬元
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B_環保效益
1.室溫明顯降低.
射出機上無烘料設備,大幅降低現場溫度及減少清料原料散落之污染與浪費.
2.現場污染源大幅降低.杜絕原料粉塵污染.
烘料桶與成型區隔離完全改善空氣污染及粉塵污染.
3.熱源污染與原料灰塵污染降低.
原料區烘料桶配合熱風回收器可降低能量損耗及低粉塵污染.
4.環境清潔及維護方便. 
中央集塵桶之設計,完全取代傳統之清潔方式,經濟效益高,整理方便.

5.烘料廢氣與現場隔離,提昇士氣.
本系統可提供較大的操作空間.較低的室溫.較低的污染     
C_熱風回收器保養&濾芯更換週期
1.熱風回收器保養
保養簡單只須每月清除過濾芯粉末
2.熱風回收器濾芯更換週期
過濾芯因長時間高溫狀態使用須每年更新一次.濾芯耗材費約NT:500元
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D_裝設費用預估

貴廠須裝設機型&數量    

熱風回收器售價 50KG型   NT:5000-
               100KG型  NT:6000-

               200KG型  NT:7000-

  熱風回收器 50KG     15台 * 5000 = 75000元

             100KG    7台  * 6000 = 42000元

             200KG    17台 * 7000 = 119000元

75000 + 42000 + 119000 = 236000元

67萬元(每年節省電費) -23.6萬元(熱風回收器費) = 43.4萬元
67萬元 / 12月=5.6萬元

23.6萬元 / 5.6萬元=4個月(回收投資費用)

每年可節省電費67萬元
E_熱風回收器動作原理
※一般乾燥桶將熱風廢氣(含水氣)直接排到大氣中.造成空氣污染.浪費能源。熱風回收器將乾燥桶熱風廢氣(含水氣)回收再利用達到省能.避免空氣污染。
※因水蒸氣比重比氧氣.氮氣輕所以水蒸氣會往上跑.利用此原理熱風回收將塑膠原料水蒸氣由上方10mm孔排出.下方10mm孔補氣達到一個循環.主要目的:乾燥桶內水氣含量與大氣水氣含量接近相同(如圖A-1)
設計規劃:   TYC   曹凌宵   吳永戊
執行廠商:   JTC   嘉鴻科技

杜焌豪   曹志堅
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堤維西熱風回收實際測試省電報告書 2005/5/13
目前貴廠設備有400kg乾燥機及400kg熱風回收乾燥機省電比較說明.測試二者電熱加熱時間與停止加熱時間.測試人員JTC嘉鴻 杜焌豪 曹志堅
                    加熱溫度      電熱kw     加熱時間    停止加熱時間   每個循環
400kg乾燥機              75℃         18kw          4 sec         12 sec        16 sec
熱風回收400kg乾燥機      75℃         18kw          2 sec         14 sec        16 sec
        1小時3600 sec / 16 sec = 225次 (每小時加熱次數)

400kg乾燥機加熱時間         4 sec * 225次 = 900秒/小時 =15分/小時  =每天電熱加熱6小時
熱風回收400kg乾燥機加熱時間 2 sec * 225次 = 450秒/小時 =7.5分/小時=每天電熱加熱3小時
A_節省乾燥桶電能:

熱風回收器將90%熱風過濾後回收再使用.10%含水氣排出

· 節省乾燥桶電費比較: 
50kg  *  15台   電熱耗電 : 4kw/hr    15 * 4 = 60 kw/hr     風車耗電:0.2kw  0.2*15=3kw
100kg  *  7台   電熱耗電 : 6kw/hr    7 * 6 = 42 kw/hr      風車耗電:0.2kw  0.2*7=1.4kw
200kg  * 1 7台   電熱耗電 : 9kw/hr    17 * 9 = 153kw/hr    風車耗電:0.4kw  0.4*17=6.8kw
總合電熱電量 : 60 + 42 + 153 = 255 kw/hr     總合風車電量 : 3+ 1.4 + 6.8 = 11.2 kw/hr
☆工作時間: 24小時 ☆每度電約2元 ☆月休4~5天(26工作日/月)

 實際沒有規劃用電量:( 255kw/hr * 6小時(24小時/4平均用電))+(11.2kw/hr*24小時)*1000 = 1798800瓦特(每日)

                             (因電熱加熱時漸歇式加熱)     風車用電
      換算成度電 : 1798800瓦特/ 1000 = 1798.8度電(每日)

        計算電費 : 1798.8度電* 2元 = 3597.6元(每日)
3597.6元(每日) * 26(日) = 93537.6元(每月)

                93537.6元(每月) * 12(月) = 1122451.2元(每年) = 約112萬元

使用熱風回收用電量: ( 255kw/hr * 3小時(24小時/4平均用電))+(11.2kw/hr*24小時)*1000 = 1033800瓦特(每日)

                               (因熱風回收90%熱能)         風車用電
        換算成度電 : 1033800瓦特/ 1000 = 1033.8度電(每日)

        計算電費 : 1033.8度電* 2元 = 2067.6元(每日)
2067.6元(每日) * 26(日) = 53757.6元(每月)

                53757.6元(每月) * 12(月) = 645091.2元(每年) = 約64.5萬元
112萬元(沒有規劃用電費) -64.5萬元(JTC公司規劃用電費) = 47.5萬元

電費每年可節省47.5萬元

以上資料TYC堤維西公司委託 JTC嘉鴻公司 測試熱風回收實際省電報告書
測試400KG料桶 A區 第H-44號乾燥機
               A區 第H-54號熱風回收乾燥機
PS. 乾燥機之電熱器是一種純電阻性的負載其特性電流穩定不會因負載變化跟隨變化. 啟動電流固定不會因欠相造成燒毀

     風車.馬達等等是一種電感性的負載其特性電流不固定會因負載變化跟隨變化.通常啟動電流瞬間5~8倍.會因欠相造成燒毀
400KG乾燥機電流計算 18KW=18000W
                       18000W/220V=81A(安培)
三相電(√3)=1.73       81A(安培)/1.73=46.8 A(安培)
TYC堤維西交通工業股份有限公司

                         曹凌宵    吳永戊
JTC 嘉鴻電機科技有限公司

                         杜焌豪    曹志堅
